SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

PRZEBUDOWA BALUSTRAD KLATEK SCHODOWYCH
) W BUDYNKU ADMINISTRACYJNYM
DOLNOSLASKIEGO URZEDU WOJEWODZKIEGO WE WROCLAWIU

ST-B-02
Klatki schodowe K3 i K4

CPV:
45111300-1 Roboty rozbiérkowe
45421160-3 Instalowanie wyrobéw metalowych



Przebudowa balustrad klatek schodowych w budynku administracyjnym Dolno$laskiego Urzgdu Wojewddzkiego we Wroctawiu

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej sa3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét w ramach przebudowy balustrad klatek schodowych w budynku
administracyjnym Dolnos$laskiego Urzedu Wojewddzkiego we Wroctawiu na klatkach schodowych
K31iK4.

1.2. Stosowania ST
Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia roboét:
- demontaz istniejacej balustrady
- montaz balustrad

1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okre$lenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa i ST.

2. MATERIALY

e Balustrady
Tralki z profili kwadratowych 25/25/2mm, ze stali nierdzewnej. Pomiedzy stupkami elementy
dekoracyjne z ptaskownikéw ze stali nierdzewnej 20/10 mm. Tralki do konstrukcji schodéw
zelbetowych mocowane beda za posrednictwem ptaskownika 40/6mm ze stali nierdzewne;j.
Potaczenie ptaskownika z konstrukcja zelbetowa kotwami ,.chemicznym” @ 12 mm, ze stali
nierdzewnej, co 2 stupek. Struktura elementéw ze stali nierdzewnej: satyna.

® Porecze przyScienne.
Porecze przyscienne z rur mosieznych o Srednicy 40mm, zabezpieczonych przed utlenianiem.
Wspornik: odlewy mosi¢zne.

3. SPRZET
Wykorzystywany sprzet musi by¢ odpowiedni dla zastosowania i nie moze pogarsza¢ jakosci 1
wykonania robot.

4. TRANSPORT

Od Wykonawcy wymaga si¢ wykorzystywania wystarczajacej ilosci pojazdéw, tak aby
dotrzymany zostal termin zakonczenia robét. Pojazdy musza by¢ wystarczajace dla zastosowania i nie
wplywac ujemnie na jako$¢ robdt i transportowanych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robdt w calkowitej zgodnosci z warunkami
kontraktu, a jako$¢ materialéw i robocizny musi by¢ catkowicie zgodna z dokumentacja projektowa,
metodologig robét i poleceniami Inspektora Nadzoru
Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane w czasie przez niego okreslonym. Jezeli warunek
ten nie zostanie spelniony, roboty moga zosta¢ zawieszone. Wszelkie dodatkowe koszty z tego
wynikajace beda ponoszone przez Wykonawce.

5.1. Balustrada klatki schodowej - kolejnos¢ wykonania prac:

5.1.1. Demontaz istniejacej balustrady stalowe;.

5.1.2. Wykonanie balustrad: tralki z profili kwadratowych 25/25/2mm, ze stali nierdzewnej. Pomigdzy
stupkami elementy dekoracyjne z ptaskownikéw ze stali nierdzewnej 20/10 mm.

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ST-B-02

str. 1



Przebudowa balustrad klatek schodowych w budynku administracyjnym Dolno$laskiego Urzgdu Wojewddzkiego we Wroctawiu

Tralki do konstrukcji schodéw zelbetowych mocowane za posrednictwem ptaskownika 40/6mm ze
stali nierdzewnej. Potaczenie ptaskownika z konstrukcja zelbetowag kotwami ,.chemicznym” @ 12
mm, ze stali nierdzewnej, co 2 stupek.
Struktura elementéw ze stali nierdzewnej: satyna.
5.1.3. Pochwyty z rur mosi¢znych @ 40 mm, z powloka zabezpieczajaca przed utlenianiem.
5.1.4. Montaz surowy balustrad na klatkach schodowych.
- kotwienie 1 mocowanie tralek,
- giecie mosi¢znych pochwytow.
5.1.5. Obrébka szlifierska i zabezpieczenie powierzchni pochwytéw przed utlenianiem.
5.1.6. Montaz balustrad na gotowo.

5.2. Porecze przyScienne.

Wykonanie poreczy przysciennych na calej dtugosci klatek schodowych.

Porecze z rur mosieznych o $rednicy 40mm, zabezpieczonych przed utlenianiem.

Wsporniki: odlewy mosiezne. Odlegtos¢ wewnetrznej powierzchni porgczy od $ciany min. 5 cm.
Mocowanie do $ciany co ok. 90 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci robét polega na ocenie kompletnosci wykonanych robdt, jej zgodnosci z
dokumentacja projektowa.
Uwaga: Przed rozpoczeciem catoSciowych robét, nalezy wykona¢ fragment balustrady i pochwytu i
przedstawi¢ do akceptacji inwestora i projektanta.

7. OBMIAR ROBOT
Jezeli zapisy umowne nie stanowig inaczej obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres
wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacja projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w
przedmiarze.
Jednostka miary:
- demontaz balustrad [mb].
- wywoz ztomu [t]
- montaz balustrad [t]

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja ogélnym zasadom odbioru robot.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Podstawy ptatno$ci regulowane sa Umowg pomiedzy Zamawiajagcym i Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ obowigzujace przepisy prawne wydawane zar6wno przez
wtadze panstwowe jak lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sa w jakiejkolwiek
sposéb zwiazany z prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
regut i wytycznych w trakcie realizacji robot.
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